Vendo

Procédure d’intervention sur
circult CHC

| Type | Model _|

CDU-L RO6A2A
RO6A2B
RO6A2C

Ce document présente la procédure a suivre lors d’une intervention CDUM ROAALA
sur le circuit fluidique CHC d’un Groupe Sanden CDU-L ou CDU-M RO4A1B

RO4A1C
RO4A1D

SandenVendo Septembre 2022

Unités de condensation 100% CO2

ECO-FRIENDLY

Ce document est la propriété de SandenVendo Gmbh.
Les illustrations de ce document sont données a titre indicatif.
SandenVendo Gmbh se réserve le droit de modifier les




Vendo* Procédure d’intervention sur circuit CHC
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Liste des interventions possible sur circuit CHC

- Remplacement compresseur

- Remplacement capteur pression BH et/ou HP

- Remplacement détendeur EEV

- Remplacement Gas Cooler (cf. Procédure de remplacement bloc Gas Cooler bas et Procédure de remplacement
bloc Gas Cooler haut)

- Remplacement échangeur a plaques (cf. Procédure remplacement HPX)

Procédure d’intervention

Arrét des compresseurs

Coupure alimentation et vérification absence de tension
Vidange circuit CO2 CHC

Remplacement de la piece CHC défaillante

Mise en place vanne ou queue de charge CO2 Transcritique
Vérification étanchéité sous pression azote

Tirage au vide

Nouvelle charge réfrigérant

Controle de fonctionnement
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Vendo” 1. Arrét des compresseurs
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Placer les interrupteurs de facade en position OFF pour
arréter les compresseurs
Chaque interrupteur correspond a une boucle froid

Notes :
Le CDU-M ne comporte pas d’interrupteur CLB

Interrupteur CLA — by
Interrupteur CLB
Interrupteur CHC—/

2. Coupure de l'alimentation électrique et vérification
de I'absence de tension



Vendo 3. Vidange du R744 de la boucle C

Une fois les compresseurs arrétés et I'alimentation électrique couper .
Couper doucement a I'aide d’une pince le tube de charge (tuyauterie auxiliaire) de la boucle
C coté BP et ou HP, afin de libérer le R744 contenu
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4. Remplacement piece défaillante

Apres avoir vérifier I'absence de pression au niveau du circuit CHC, débraser la piece défectueuse a l'aide d’un
chalumeau approprié.
Remplacer la piece defectueuse et rebraser la en utilisant une baguette de brasure ( métal d’apport) appropriée
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détendeur CHC

/

/ capteurs de pression HP/BP CHC

tuyauteries auxiliaire BP et HP

I~ compresseur CHC



Vggdo 5. Mise en place vanne de charge CO2 Transcritique

Débraser le ou les tuyaux auxiliaires du circuit CHC
Remplacer le(s) tuyaux auxiliaires par le(s) nouveaux tuyaux % » ( PMS 120 bar)
Mettre en place et braser une ou deux vannes de charge CO2 transcritique

tuyauterie auxiliaire HP

tuyauterie auxiliaire BP

Exemple de vanne de charge CO2 Transcritique



Vendo* 6. Vérification étanchéité sous pression azote

1. Réaliser l'opération de test de fuite en mettant le circuit sous pression
d'azote.

2. Mettre sous tension l'unité de condensation et attendre 20 sec pour
Uinitialisation (assurance du détendeur intégré en position ouverte).
Laisser les interrupteurs CLA/CLB/CHC sous le display en position OFF
pour ne pas démarrer le groupe.

3. Charger en azote par la vanne coté aspiration.
4. Controler la pression d'azote avec un manometre.
Maintenir le test sous pression pendant 24 heures afin de détecter des

chutes de pression liées a des micro fuites

5. Verifier les brasures avec un détecteur de fuite ou mille-bulles

—
Capteur
Pression
N, ()

N~ Remarque: lorsque le CDU est sous tension, la lecture des
pressions internes au groupe est possible (Ps et Pd) afin de croiser
linformation de pression avec le manometre utilisé.

Maintien de la pression d'azote pendant 24h



Pompe a vide

7. Tirage au vide
Utiliser des manifolds R744 transcritiques ainsi que des flexibles
dédiées CO2 (R744)

Apres le test de fuite, libérer l'azote contenu dans le circuit par la
vanne aspiration pour éviter la perte d’huile. Lorsque la pression a bien
diminué

Lorsque la pression atteint 1 bar, relier le manifold a la pompe a vide
ainsi qu'a la vanne de charge transcritique aspiration du circuit CHC

Utiliser un vacuometre pour la mesure et le contrdle du vide
Verifier 'étanchéité des connexions

Tirer au vide pendant 1h, maintenir une pression interne de -1 bar.

Remarque: lorsque le CDU est sous tension, la lecture des
pressions internes au groupe (Ps et Pd) ne permet pas de mesurer
le vide, car la pression minimum affichée est Obars

Avant d'effectuer la charge en CO2, paramétrer le groupe par
rapport a l'application, réglage de la basse pression notamment
(voir guide display et software)



Vgndd 8. Nouvelle charge de réfrigérant

SANETIE

En fonction du type et modele de CDU indiqué sur la plague signalétique , remplir le circuit CHC en R744
Tableau récapitulatif ci dessous

Réfé Réfé h R744 ’ s
. Utiliser des manifolds R744 Transcritiques ainsi que des flexibles dédiées CO2 (R744).
2. Connecter le flexible de charge a la vanne d'aspiration. Positionnez la bouteille de CO2

RO6A2A RO4A1A sur la balance et effectuez une tare
380gr ) , . T
RO6A2B RO4A1B Casser le vide (etat vapeur). Chargez ensuite le R744 avec le compresseur a l'arrét.

RO4A1C 4. Siles pressions s'égalisent et que la charge n'est pas terminée, démarrez le CDU et la
RO4ALD 400gr boucle concernée (Interrupteur de facade sous le display). La demande de froid est

nécessaire pour démarrer le compresseur.
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Sélectionner le mode lecture sur le panneau de controle et véri
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9. Controle de fonctionnement

fier les différents parameétres de la boucle CHC

Parametres de lecture

Le— - 5
1- Depuis le mode d'affichage normal, ﬁ .[;m.” “;‘E [p:frf?:;z?e w::::;r ,
appuyer bridvement sur le bouton SET. teirgération] l
2- Choisir avec les boutons Aou¥ le circuit de réfrigération [CLA, CLB ou CHC) L 05s 05s
3- Appuyer brievement sur le bouton SET pour faire défiler les paramétres de lecture selon la B.chle Gaflichage E L H —* P =" 4 BH -ﬂ
: o o d'un paramétre de
table. Changez de circuit de réfrigération avec Aou¥, 1‘ 1.0s I
4- Sortie : appuyer et maintenir “SET" pendant 3 secondes pour terminer la lecture et revenir au lecture
mode d'affichage normal {ou aucune action sur le panneau de commande pendant 1 minute) §°°""""7°°°7777 .',
' Boucle
i [E e v i
g - AlE | ES | Sonde de température d'aspiration "
Appui bref bouton SET L1 c Calcul température du sous-refrordisseur, K
s ittt N ! PH | difference entre lrentrée et la sortie (£ -Eu)
[ 1 ' [2 [ATBIC | PS5 | Pression daspiration (BP) MPaG
! —-In. SE5 ,a|$——_=|°“' CLp £S5 - .3|¢—_-'{““' cHC+PH— 23| 1 i [3TA7BICT P | Pression de refoulement (HP) MPaG
I k J 1 | 4 [AIBIC]| Ed | Sonde de température de refoulement *C
i Appui Appui Appui | ! 5 [ATBIC | EI | Sous refroidisseur : température d'entrée o
I SET SET SET 1 ! [BlA/BIC tu Sous refroudisseur - température de sorte *C
1 ou¥ Aou¥ 1+ |7 |AIBIC r | Position détendeur électronique Pulse
| [cpors o 3R LfTib+PS > BIhouYL [CHCSPS > R3] | L 5175 C | ET | Friquence v compresseu eris He
1 T Appui ' Appui T Appui 1 +| 9 |A/BIC|EeL | Sonde de température carte &lectronique g
| | SET |SET | SET 1 + |10 A/BIC[ERr | Sonde de température air ambient C
| ! ! ! 1 [T TATBIC | FF T Gas cooler - vitesse ventilateur (Haut) pm
1 ! : : 1 + [12]A1BiC | FF2 | Gas cooler - vitesse ventilateur [Bas) pm
| . C & 1 + [13]A7BIC [Fu I'| Gas cooler : tension contréle ventiateur (Haut] v
1 L lf‘ff‘?_ | ..{EHI: —UEr—+ 1..‘_:3} I E 14 | A/B/C | Fu€ | Gas cooler - tension contrdle ventilateur (Bas) v
I I 15 | AJ/BJC | PSa | Cible pression d aspiration MPaG
1 Appui 1 |16 ]AIBIC Pda | Cible pression de refoulement MPaG
1 SET 1 ¢ [17]ArBIC]| La | Cible fréquence compresseur Hz
--------------- T—---—--—----———"' + (18 | A/B/C | SLw | Version de software ( parir de 888 MRT5 V0.5) -
+ [19TA7TBIC | UEF | Version de software (a partir de 858 MRT5 V0 5)
i

Presser et maintenir le bouton SET pendant 3 sec.
ou attendre un moment, pour revenir au mode d'affichage normal




